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1. MADERA CONTRACHAPADA

Toda ia madera contrachapada para uso extemno se encola con la misma cola fendlica.
Lleva la marca WBP ( a prueba de agua hirviendo ).

La durabilidad de la madera contrachapada depende enteramente de las especies de madera
utilizadas en las chapas de madera. Con frecuencia, los fabricantes ahorran dinero si elaboran una
chapa de madera de superficie buena pero delgada, aunque de especies con baija resistencia a
la pudricién en las Idminas centrales.

La diferencia entre la madera contrachapada " WBP exterior " y la " madera contrachapada de
calidad nadtica " reside en la especie de madera aceptada para las chapas de madera y en el
espesor y el nimero de capas. La " madera confrachapada de calidad nadtica " debe tener
como minimo 5 capas de madera contrachapada en pliegos de un espesor enfre 6 y 9 mm. Mds
capas aportan una mayor fijeza equitativa a lo largo y ancho del pliego.

El espesor de la hoja debe ser :

Capas extemnas: Minimo 1,4 mm
Capas intemas: Mdximo 2.5 mm

Salvo que las chapas de madera hayan recibido tratamiento contra la pudricién en la fdbrica, la
duracion de la madera contrachapada depende del fipo de madera utilizada. La lista siguiente de
especies para uso ndutico ha sido preparada por el Lioyds en Inglaterrar:

Nombre comun Durabilidad

Tola blanca Duradera

Tiama Moderadamente duradera
Bossé Duradera

Framiré Duradera

Caoba africana Moderadamente duradera
Makoré Muy duradera

Omu : Moderadamente duradera
Meranddi rojo brillante Moderadamente duradera
Seraya rojo brillante Moderadamente duradera
Sapeli Moderadamente duradera
Sipo Duradera

El pino de Oregdn vy el okumé son aceptables en el momento que han recibido un fratamiento
conservador en la fdbrica. El okumé tiene una duracién natural muy baja.

En la construccion con madera confrachapada es importante sellar todos los bordes con cola
epoxica. Especialmente cuando la cubierta se solapa con ia regién lateral aparecen problemas
de pudricion si el borde no estd perfectamente sellado antes de unir el larguerillo del arufo.

2, MADERA

En primer lugar, la madera para la construccién de lanchas debe ser adecuada para encoiar.
Generdmente, el fipo A mas duro segun se ha desciito en la pdagina 18 no permite juntas
encoladas tan idoneas como la madera mds ligera. Como excepciones a lo anterior estdn el iroko
y el kapur. Por lo tanto, habitualmente se utiliza la madera tipo B para la construccion de lanchas de
madera contrachapada. La quilla y el patin de quilla debarian ser preferentemente de una
madera mds pesada y dura.
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3. COLA

Hay dos tipos de cola con historial demostrado de resistencia al agua: la cola epdxicay la de
fenol resorcinol.

La cola epodxica tiene mds capacidad para llenar los espacios, lo que significa que no es
necesario presionar tanto en la junta para conseguir una buena union. Sin embarge, la cola
epoxica representa un riesgo para la salud, Debe evitarse el contacto con la piel ya que algunas
personas han desarrollado erupcion cutdnea después de haber utilizado este tipo de cola
durante cierto tiempo. El catalizador en polvo de la cola resorcimol es toxico y debe manejarse
con cuidado.

Las reglas siguientes son importantes para conseguir una buena unidn con cola:

Q) La medida y la mezcla corectas de las cantidades de resing y endurecedor son muy
importantes para conseguir una buena unidn. Utilice una balanza de Qramos si es
necesario y siga cuidadosamente Ias instrucciones del bote. La cola es cara de modo
que no estropee el resulfado por una mezcla descuidada.

D) Las tapas de los botes de cola deben cerrarse corectamente y guardar las latas en un
lugar frio ( 5-20 °C ). El tiempo de amacenamiento es de 1-2 anos. En los climas
calurosos, el vencimiento de almacenaje de la cola es mucho menor.

C) Cepille la madera hasta lograr un espesor uniforme con un cepillo eléctrico. Aungue la
cola epdxica tiene capacidad tapaporos, las superficies deben ser bastante lisas.
d) Reavive la superficie de la madera. Si han franscurrido mds de 48 horas desde el lijado

hasta el encolado, la madera debe relijarse con papel de lija previo a la limpieza del
polvo. Esto permite el contacto directo de la madera fresca con la cola.

e) Utilice madera con una humedad correcta. La madera himeda no se adherird bien yla
madera demasiado seca crea mucha tension sobre la junta de encolado cuando se
hincha después de la botadura de la lancha.

4, ELEMENTOS DE UNION

El objetivo de los elementos de unidn es proporcionar presidn suficiente hasta que se produzca el
secado de la cola. El.elemento de unién propiamente dicho no soportard carga mientras que la
junta encolada se mantenga intacta. El elemento de unién proporcionaria Ia seguridad adicional
solo ante la situacion de urgencia en la que se rompa la capa de adhesivo. Utilice tormnillos sdlo
donde la curvatura de la madera contrachapada sea demasiado extrema.

Clavos

El mejor tipo de elemento de unién es el clavo anular anillado o el arponado de bronce. Los
clavos tambien reciben el nombre de *Apriete rdpido”. Para la madera contrachapada utilizada
en estas lanchas se recomienda utilizar el siguiente tamario : Didmeto = 2 mm, longitud = 25
mm,

Si no pueden conseguirse estos clavos, pueden emplearse clavos galvanizados por inmersién en
bano caliente. Deben poseer una cabeza pequefia de modo que puedan embufirse bajo la
superficie de la madera contrachapada y el agujero pueda ser rellenado con masilla para evitar
la corrosion del clavo. Para la madera contrachapada de 9 mm, Ias dimensiones deben ser:
Didmetro = 2,65, longitud = 30 mm.

Los clavos tiene esta longitud porgue que deben colocarse formando angulo en los larguerillos
de 25 mm para evitar que se despegue la superficie interior,

<uuumwnum«mm«t—o <3 . @

Clavo arponado de bronce Clavo redondo de alamibre, con cabeza embutida,
galvanizado por inmersidnen bafio caliente




50

LANCHA DE MADERA CONTRACHAPADA DE 5,2 M - MADERA + 25% Desp.

PARA LAS DEMAS LANCHAS MULTIPLICAR LA LONGITUD POR EL COEFICIENTE F:
LANCHADE 6,3M, F = 1,2. LANCHADE 7,4 M, F = 1,4. LANCHADE 8,5 M, F = 1,6.

NOTA : La quilla de las lanchas de 7.4 y 8.5 mis es 68 x 68, cortadas desde 75 x 150

Madera contrachapada de calidad nadfica

Total = 7 hojas

mpo | DIMENSIONES ' ongmyp | ASERRADO EN LONGITUD | DIMENSIONES | LETRA DEL
OBTENIDAS EN SECCIONES MAS
DE TOTAL - TOTAL PREVISTAS ELEMENTO
MADERA | EL ASERRADERO g PEQUENAS - o
mm mm
s | o | s | o220 | o | e | @
Excepto 150
cuando 15 20x 143
Janc 15 P —
marcado
q A 75 75
merrG 25 x 150 2 25 :l———l 4 20 x 68 ©
50 50 50
1 26 T T | 3 20x 44 ®@
o | 5L | 6 | ww | ®
o | w1 | o | wae | ®
38x 180 3 38 5 75 6 32x68 @
» 4 2050 50 4 32x44 @
200
5
i IR ) e— x| (D
A 75 75
3,2 50 6.4 44 x 68 @
50 x 150
37 37 37 37
8 50 32 25x 44 ®
A
2.5 75 | 190 2.5 68 %143 ®
75x 150

de29mmenhojasde 1,2x2,4m

Los tableros de piso opcionales no se
incluyen excepto los de proa.

Lanchade 6,3 m =
Lanchade 7,4 m

I

um%%?mn Lado o

moor a Lado de la regién
Peto de popa popa Lado a proa infermedia del barco

Cublerta Cublerta Jf todo Lado @ prog Lado de la region

X .
popa ooba popa intermedia del barco
/ /
@- Sﬁm’j BGG ]
et i

9 hojas
10 hojas
Lancha de 8.4 m = 13 hojas

Suelo
a

proa

Cubierta
a
proa
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MADERA (INCLUYE 25% DESPERDICIO)

DIMENSIONES OBTENIDAS EN
TIPO
- EL ASERRADERO mm LONGITUD TOTAL DE LA MADERA EN METROS
MADERA LANCHA DE| LANCHA DE | LANCHA DE | LANCHA DE
MM PULGADAS 52 M 6,3 M 7.4 M 8,4 M
25 x 150 1x6 2.0 3.5 5 6
A 50x 150 2% 3.0 4
75x 150 3x6 2.5 2.5 8 9
A md 0,04 0,05 0,08 0.09
20x 150 %Xx6 8 10 11 13
25x 150 1x6 21 22 23 24
B 38 x 150 1 Vaxé 17 20 24 27
38 x 200 1 %x8 5 6 7 8
50 x 150 2x6 8 10 11 13
75 x 150 3x6 5 6 7 8
B m?3 0,35 0.41 0,47 0,53
Volumentotal A + B en m3 0,41 0,48 0,56 0,65
R S NIRAGHAPADA DE CALIDADNAUTICA, |7 ojas | 9hojas | 10hojas | 13 hojas
ELEMENTOS DE UNION Y VARIOS
v CANTIDAD
ELEMENTO LANCHA DE | LANCHA DE [ LANCHA DE{ LANCHA DE
52M 6,3 M 7.4 M 84 M
| Pemo, cabeza hexagonal, galvanizado 8 x 80 2 2 2 2
por inmersién en bafio caliente, con 8 x 90 5 6 2 2
tuerca. 8x 100 3 4
Altemativa: pemo de carrocero de 8xT110 5 6
cabeza cuadrada, galvanizado por 8x 120 4 4 4 4
inmersién en bano caliente, con tuerca 8 x 140 2 2 2 2
Clavo anular arponado,  2,0x 25 (14SWGx1in) 25kg 3.0 kg 3.5kg 4,0kg
de cabeza plana, 32x32(10SWG X1 in) 0.3 kg 0.4 kg 0.4 kg 0.5 kg
de bronce 3,2x45(10SWG X 1 %in) 0.6 kg 0.7 kg 0.8kg 1.0 kg
Alternativa: clavo redondo de alambre, cabeza
embutida, galvanizado 5 4 y 30 (12 sWG x 1 %4 in) 35kg | 40kg | 45kg 50kg
porinmersion enbano 3.5y 45 (10 WG x 1 %in ) 0.6 kg 0,7 kg 0.8 kg 1.0kg
cdlienfe
fomilo para madera, 4 5425 (8 Gauge x 1in) 100 100 100 100
AlSI 316 de acero .
' inoxidable 50x50 (10 Gaugex2in) 60 75 85 100
50x63 (10Gaugex1 %in)| 20 25 30 35
. Cola epoxidica con endurecedor 5,0 kg 6.0 kg 7.0kg 8.0 kg
Masilla para la cola epdxica 1.0kg 1.2 kg 1.4 kg 1,6 kg
Sellador 5,0 kg 6.0kg 7.0 kg 7.0 kg
Pintura 6,0kg 7.0kg 8.0kg 8.0 kg
Pintura antiincrustante 1.0kg 1.0kg 1.5 kg 2,0kg
Disolvente de pintura 2L 2L 2L 2L
Material de flotabilidad, poliuretano, poliestireno 0.1m3 0,1m?3 0,1 m?3 0,1 m?
Vela de emergencia y elementos del timon, ver dibujd,
Nota: la pintura de poliuretano de dos componentes
ofrecerd una terminacién mucho mds duradera que
las demds pinturas ordinarias.
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LAS DIMENSIONES DE LAS CUADERNAS SON IGUALES
A LAS DE LA CONSTRUCCION ENDUELADA

La parte inferior de las cuadernas a proa de la
region intermedia de la lancha debe curvarse
debido al combado natural de la madera
confrachapada. La profundidad del corte para
los larguerillos debe determinarse in situ,

seguln se muesira en las paginas 41 y 56.

CUADERNA 4

CUADERNA 3

Linea recta a partir de las
dimensiones de la cuadermna

Recuerde que esta

distancia es 12 mm

menor que la utilizada
2 ©enla construccion con
duelas excepto en la
¥ _ cuadernas a proa

Utilice un larguerillo
flexible para dibujod

la curva

PETO DE POPA

Pieza de madera contrachapada
encolada, colocada en el interior

Pieza de madera de 20 x 193
empernada por afuera al igudl
gue el peto enduelado.

7

Curva en la cubiera
de popa determinada
Madera = después de fijar el
contrachapada 9 ' rarguetillo del arrufo

Base de construccion
Cortar a partir de (F) 32x 143

32

¢ 96 }
LU/

108

)
y ot
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LA CONSTRUCCION DE LAS CUADERNAS ES IGUAL A LA MOSTRADA PARA LA CONSTRUCCION
CON DUELA EXCEPTO PARA LA CARTELA ENCOLADA

de 9 por ambos lados

la regién infermedia

de la lancha Pieza de relleno.
32x143 Cuadernas desde la regién Cortada de @ 32x 143
infermedia de g lancha y
hacia proa é 32x193

Utilice clavos anulares aponados
de bronce 2,0 x 25 14 SWG “Gripfast” para
consegulir presion con la cola

REGION INTERMEDIA A PROA

gt

170

A
Y

'/'

.
./"'
.
.

®
)

No clave cerca del
borde o de la posicidn
de la arista

El drea de encolado debe ser
igual en ambas cuadernas




54 ‘ RODA LAMINADA

1 El canto frontal de la roda tiene la misma forma que en la lancha de duelas.
La anchura de la roda se modifica segin se muestra mds abajo:
Haga un modelo de la roda con madera confrachapada de 4 mm

/

Recuerde posicionar
mds bajo aqui

Para fransferir la forma de la roda desde €l &

dibujo sobre la hoja de madera contrachapada,

utilice papel de dibujo tfransparente o sittie las

cabezas de los clavos a lo largo de la lineq,

golpee con un mariillo la cabeza de modo gque

el clavo no ruede y presione la hoja de 4 mm

sobre las cabezas de los clavos para que dejen
2 las marcas de la curva.

Corte el extremo de un
fablero de modo que
el modelo se encuentre
dentro de los bordes de
los dos tableros.

Trace la forma y corte.

Las tres capas se disponen junfas.

Utilice suficientes sargentos o carga pesada
para conseguir una presion adecuada durante
el encolado.

—

v/— Margue la base de construccion

\ —
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Cepille el bisel de los dos
1 larguerillos al mismo tiempo
para después uniros

T LONGITUD DEL BISEL

20 mm 200 mm
320 mm

2 Borde del banco de trabajo /

Utilice un cepillo largo y

/ compruebe la rectilineidad
~

Encole dos 0 mds larguerillos al mismo
fiempo. Aplique la cola y ponga pldstico
de polietileno { bolsas de compras ) entre
los pares encolados

En segundo lugar, prense
con sargentos las unione,

encoladas

File primero estos sargentos para /4
impedir el desplazamiento de los
larguerillos en la unién encolada
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Tira de madera contrachapada
9 atornillada provisionalmente

Corte la hoja de madera biselada a
| la anchura necesaria para cubrir
el lado o el fondo.

Fije los dos paneles a unir al
banco de frabajo con los bordes
escalonados segun se muestra

2

Cepille el bisel con un cepillo
grande y compruebe la
rectilineidad

Borde del banco
de frabagjo

Madera
contrachapada

3

A El encolado puede realizarse sujetando o

los paneles al suelo y atornilando a una Tornillos de 4,5 x 40

regla de madera con arandela
Y Use altemativamente
B Enlas lanchas mds largas, Plastico de clavos con cabeza doble

olietileno , .
P n Los agujeros de los tornillos

se llenan mads tarde con
cola epdxica mezclada
con serin fino

el encolado puede reolizorse\
en posicién pero no hacia

proa con la madera
contrachapada curvada

Madera
confrachapcada
9 x150

Tornillos de 4,5 X 40
con arandela
Utilice altemativamente
permos de 5 mm




MADERA CONTRACHAPADA - CONTRAQUILLA INTERIOR Y ARISTA 57

1. La quilla exterior se empermna al peto de popa, las cuademnas y la roda con
pemos de 8mm, galvanizados por inmersion en barfio cdliente o de acero inoxidable.

2. La posicion de la arista se determina del mismo modo que para la lancha
enduelada. La arista se fija con tomillos de acero inoxidable de 5 x 50.

3. El biselado de la quilla y de la arista desde la regidn intermedia de la lancha
y a popda se realiza con una regla de frazar hasta la quilla exterior.

4. Desde la regién intermedia a proa el biselado se inicia
colocando la regla de frazar y dividiendo la distancia
a lo largo de la arista y la roda en partes iguales.

enduelada.

Dividir en partes
iguales

Dividir en partes
iguales A4

Eie

Acero inoxidable 5 x 50

k Acero inoxidable 5 x 50
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MADERA CONTRACHAPADA - COSTADOS Y FONDO

1.

Marque vy fransfiera

. Una los larguerillos del fondo con tomillos de acero inoxidable

. Compruebe de nuevo el bisel en la quilia

. Utilizando una escailera segln se muestia,

. Fije los paneles del

. Fije el panel del

. Enpermne la quilla

. File la

Determine la profundidad del corte en las cuadernas para los larguerillos del fondo del mismo
modo gue en la construccion con duelas, aungue es muy importanie que la regla de trazar se
cologue formando el mismo angulo con la quilla

como se muestra en la pégina previa. Corte de 68 x 143

Extremo libre a
popa

de 5 x 63. Si es necesario por estar torcidos y curvados a prog,
redlice esta pare con dos maderas laminadas de 15 x 44
biseladas hacia el larguerillo de popa.

y la arista utilizando una hoja de madera
confrachapada de 4 - 6 mmy 300 x 1.200,
dobldndola en esa posicion.

determine la forma aproximada de la hoja
del fondo. Ajuste la hoja utilizando
sargentos y fomillos provisionales

y marque la forma conecta. Fijese
en la transiciéon de biseles
contra el costado adelante,
y traslapado sobre el
costado atrds.

costado, luego ajuste
el bisel en la arista.

fondo.

P>
Canaldn % 10

Separacién de
los clavos

alaroday

Utilice tomillos
provisionales cuando
la curva esté dura.
Rellene el agujero con
masilla epdxica

encima.

arista

20x 68

El fondo topa contra el costado. J gg ); Zg
Si se utilizan clavos El fondo sobrepasa el costado.
) , 5y pora botes
galvanizados por inmersion =4 de 7.4m

en bano cdliente de

2,36 x 30, fijelos en dngulo ;
L% Pemo 8 s

w0 wo 1
N T Se puede enpemar la quilla antes o después
de fijar el fondo. De preferencia después.

vy8.5m

ala madera Fabrique la escalera con madera
contrachapada 950 contrachapadade 4- 6 mm.
<> Encole y clave
50/l 1 R |

Anchuro' [
del panel Oﬁ

< 4 U u U o o o o o u

Fije provisionalmente
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1. Encole y clave una pieza para aumentar la anchura de la borda . Bao de cubierta
Utiizando una plantilia, dibuje el dngulo de la borda y corte por debajo del ~ @serrada de 20 x 143.
larguerilio de la borda. Aperne a los bloques

2. Atomille el larguerillo de brazola a las cuademas y a los bloques del peto encolados al lado.

de popa vy a la roda. Bisele los larguerillos. Fije las mangas de Ia cubierta
Q proa y a popa, el tabldn central y el armazdn para la pozeta del motor.

3. Clave y encole la madera contrachapada en la pozeta del
motor y la cubierta. Cepille los bordes v selle con cola epdxica.

4. Clave y pegue laos tiras de rozamiento.

5. Los tableros de piso son opcionales excepto a proa. Sino van a
utilizarse, debe aplicarse al fondo una capa antideslizante.
Esparza arena fina sobre la pintura himeda en la
segunda mano. Después de que se seque aplique

la titima mano. Las tablas del piso también pueden {
hacerse de madera contrachapada de 9mm
(ver pdgina 17).
6. Después de pintar instale flotadores segiin
indicaciones. [
4

25 x 68

Armazdn para la
pozeta del motor

de 20x 32 Flotadores
debajo de cubierta
ver pagina 47.

ALTERNATIVA DE PISO DE
MADERA CONTRACHAPADA

Almohadilla de madera
confrachapada

Tubo HDPE de 756 mm
Templar en agua

v caliente para deslizor Flofad
hasta su posicion oradores
7 asld st posicio 65 x 170 x 1000
1 P PARA LA PESCA Dos en cada

\ \ lado.
9 Mc.
Regla tope.

POR ENMALLE  Tomillo

Modelo de madera contra-
chapada para el dngugulo
de la borda AL
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